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Metall T= 0,4 — 3 mm

o -
Spar bade vikt och utrymme \
antiphon® MPM™ uppfyller tva funktioner. Det dampar inte bara stom- /

buret ljud utan den ersétter ocksa befintlig plat. Det betyder att man i de
flesta fall slipper lagga till material for att dampa konstruktionen och spar
pé sé sétt bade vikt och tjocklek.

antiphon® MPM™ levereras med olika mellanskikt optimerade for Ett hﬁgpresterande dﬁmpmateria|
temperaturer mellan —5° till +125°C.

Den platkvalitet som antiphon® MPM™ bestar av &r ofta av kallval-
sad eller belagd plat, men i princip s& kan alla sorter av metaller och Figuren visar férlustfaktorn som funktion av temperaturen
legeringar anvandas. Plattjockleken &r som regel lika pa bada sidor av hos olika kvaliteter av antiphon® MPM™ vid 200 Hz.
systemet men en viss osymetri kan forekomma utan att detta paverkar
dampningen i ndgon ndmnvard grad.

Polymer T= 0,03 — 0,2 mm

Egenskaperna hos alla ddmpmaterial & temperatur- och frekvensberoende.
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Metall Praktiskt taget resonansfri

| princip sa foljer antiphon® MPM™ den akustiska masslagen som sajer att
reduktionsfaktorn, R, reduceras med 6 dB for varje fordubbling av vikten

Metall
och med 6 dB for varje fordubbling av frekvensen.
L e o= e O antiphon® MPM™ har dessutom en annan viktig egenskap. Tack vare att
e & produkterna har s& hdg forlustfaktor uppstar i praktiken inga resonansfe-
. nomen och detta gor produkten idealisk for att ddmpa luftburet ljud i bade
o enkel som dubbelsidiga konstruktioner.
Laminatplat dB 100
Akustiska egenskaper ” S A
Som ett méatt pa formagan att ddmpa stomljud anvands vanligen den 80
akustiska forlustfaktorn r). Den anger hur stor del av svangningsenergin i
t ex en stélpldt som omvandlas till virme och alltsa inte alstrar ljud. 70
En hdg forlustfaktor minskar vibrationsnivéan i en konstruktion och dr-
med det avstralade ljudet. En oddmpad stalkonstruktion har en forlustfak- e antiphon®VIPM™ 84 dB (A)
tor pa mellan 0,001 och 0,01. Den hdgsta teoretiskt méjliga forlustfaktorn 50
ar 1,0 men ett stomljudsddmpande material anses bra om forlustfaktorn
dverstiger 0,1. 40
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Genom att anvinda antiphon® MPM™ i bilens paneler ar det mgjligt att
reducera andra ljudddmpande och ljud-absorberande material till ett
minimum samtidigt som man sparar bade utrymme och vikt.

antiphon® MPM™ kan hjélpa till att 16sa akustiska problem ocksa i andra
fordonskomponenter som;

e Luftfilter

e Bromsdelar

e Fastkonsoller

e Vdggar runt motorer i bussar

e Inkapsling av kompressorer

¢ Boggi inkapsling pa tag

¢ Golv och mellanvaggar i person- och sovvagnar pa tag och fartyg

o | forarhytter till traktorer, entreprenadmaskiner,

och andra operatérsutrymmen
e | batar for att ddmpa vibrationer fran propellrar och motorer

Anvandningsomraden

antiphon® MPM™ &r en vél utprovad och anvand produkt till motorer
och véxellador.

antiphon® MPM™ anvénds idag som standardprodukt i delar sasom;
o \entilkapor, oljetrag och transmissionskapor
e Skoldar och avskarmningar runt motorer

Ventilationsror till luftkylda motorer

Skoldar till vaxellador

antiphon® MPM™ anvénds ocksa med fordel till karossdetaljer som;
e Mellanbrada och liknande skott
e Bagageutrymme
e Hjulhus
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Fler anvandningsomraden

antiphon® MPM™ anvénds ocksd i kabinett till datorer, skrivare,
stereoapparater och hogtalare. Andra stora anviandningsomraden ar
inom vitvaruindustrin med tvatt- och diskmaskiner och kompressorer.
Inom plastindustrin anvands antiphon® MPM™ for att ddmpa ljudet fran
plastkvarnarna.

D& miljolagarna i framtiden kommer att stélla allt strangare krav
pa att hoga ljudnivaer pa arbetsplatser och i extern miljo méste
sankas, oppnas standigt nya majligheter for intressanta applikationer
for antiphon® MPM™.

Bearbetning och sammanfogning

Kan svetsas
antiphon® MPM™ kan behandlas ndra nog som normal plat men det
ljudddmpande skiktet kréver en viss hénsyn. Vid svetsning av antiphon®
MPM™ skall man vélja metoder som ger liten varmetillforsel. Punktsvets-
ning, resistens- och sdmsvetsning samt baggsvetsning som t ex MIG
lampar sig vél for svetsning av antiphon® MPM™. Vid punktsvetsning
maste bada platarna i MPM-systemet ha god kontakt for att den forsta
punkten skall kunna goras. Antiphon AB kan tillhandahalla narmare
anvisningar.

Stora anstréngningar laggs pa forskning och utveckling av antiphon®
MPM™. | vér strdvan att ligga i titen pé utvecklingen av nya mellanskikt
samarbetar vi med flera av Sveriges storsta universitet.

Mangérig erfarenhet av problemldsning for kunder inom olika
branscher har gjort oss till specialister pa anvandning och bearbetning
av laminerad plat som antiphon® MPM™, dér konventionell bearbet-
ningsteknik anvands eller anpassats. Denna mangériga erfarenhet ar din
garanti for en bra slutprodukt. Kontakta oss darfor garna sa tidigt som
mojligt for att diskutera dina konstruktions- och tillverkningsplaner. Vi
kan dven erbjuda framtagning av ritningar och prototyper pa nya detaljer.

Pressning

antiphon® MPM™ kan drag- och strackpressas i vanliga pressar och
med vanliga verktyg. Eftersom antiphon® MPM™ bestar av tva tunna
platar har den en storre tendens till veckbildning &n vanlig plét. For att
motverka detta kravs hdgre tillhallartryck an normalt och ocksa att dyna
och tillhallare ar sa styva att de inte fjddrar undan vid pressningen.

Nar man konstruerar detaljer som skall djuppressas av
antiphon® MPM™ bor man ténka pa att koniska och sluttande ytor
ar svarare att forma &n raka. Detaljens véggar bor alltsd vara paral-
lella med dragriktningen.

antiphon® MPM™ har lagre bojstyvhet &n homogen plét och
detta géller aven stora pressade detaljer med litet djup och &
forstyvningar men inte den fardiga sammansatta strukturen. |
transferpressar och mekaniserade presslinjer kan darfor antip-
hon® MPM™ kréva att verktygen som flyttar platen griper i fler
punkter &n vad som behdvs for vanlig plét.

Klippning

antiphon® MPM™ kan klippas i gradsax och med stans och dyna.
Den kan &ven nibblas. For bésta snittkvalitet bor klippspalten mins-
kas till 50% av det normala for homogen plat med samma tjocklek
som MPM-systemet.

o - un -
Sagning och skirning
antiphon® MPM™ kan ségas i bandsag och skiras med plasma
eller laser. Syrgasskéarning har daremot visats vara mindre [ampligt.
Kontakta oss for mer information.

Bockning

antiphon® MPM™ kan bockas i kantpress och kantvikmaskin men
ibland blir resultatet battre om bockningen utfors med pressverktyg
eller specialverktyg. Flansning utfors pa antiphon® MPM™ som pé
vanlig plat.
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bestar av ett antal produktvarianter som
effektivt dampar stomljud utan att oka
konstruktionens vikt.

antiphon® MPM™ &r en formbar
sandwich bestdende av tva metallplatar
med ett mellanliggande

viskoelastiskt skikt.

TEKNISKA DATA

Mellanskiktstjocklek: 0,03 — 0,20 mm beroende pa applikation.

Vidhéftning: 2,0 — 6,0 MPa beroende pa mellanskiktstyp.

Lagringstid: Beror pa plétkvaliteten (Euronorm 10130).

Anvandning: Materialet bor ej understiga rumstemperatur
vid bearbetning.

Atervinningsbarhet: antiphon® MPM™ &tervinns p& samma st
som vanlig plat.

TILLVERKNINGSPROGRAM

antiphon® MPM™ tillverkas som formatplat i tjocklekar fran 0,83 till
6.10 mm efter kundens 6nskemal.

Max format ar 1,5 x 3,0 meter. Méjlighet till formatklippning av
icke rektanguldra &mnen finns ocksa.

antiphon® MPM™ ftillverkas enligt Gverenskommelse av
olika platkvaliteter s& som stalplat, rostfritt stél, aluminium eller
ytbehandlad plat.
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